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โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  

 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย  หนา้ 1-1 

               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

บทที ่1 
        บทนํา 

 

1.1 ความเป็นมาของโครงการและการจัดทาํรายงาน 

บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ชื่อเดิมคือ บริษัท บลสูโคป สตีล (ประเทศไทย) จาํกดั 

ตั้งอยู่เลขท่ี  2 ซอย G9 นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) ถนนปกรณ์สงเคราะห์

ราษฎร ์ตาํบลมาบตาพุด  อาํเภอเมือง จังหวัดระยอง ไดด้าํเนินการโครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็นและ

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว ซึ่งประกอบดว้ย 2 โรงงาน ไดแ้ก่  โรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (Cold 

Rolling Plant) และโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบผิว (Coating Plant) โดยโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น 

มีวตัถุประสงค ์เพื่อผลิตแผ่นเหล็กมว้น รีดเย็น ในอตัรา 350,000 ตนั/ปี โดยแผ่นเหล็กรีดเย็นท่ีผลิตได ้จะส่ง

ต่อเขา้สูโ่รงผลิตเหล็กเคลือบผิวเพื่อผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ และเหล็กแผ่นเคลือบสี 

 โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น ได้รบัการพิจารณาเห็นชอบจากสาํนักงานนโยบายและแผน

ทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม ตัง้แต่ปี พ.ศ. 2539 ตามหนงัสือแจง้ผลการพิจารณาเห็นชอบในรายงาน

การประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม เลขท่ี 0804/14787 และหนังสือขอเปลี่ยนแปลงมาตรการลดผลกระทบ

สิ่งแวดลอ้ม เลขท่ี  วว 0804/13257 ลงวนัที่ 17 กนัยายน 2541   

 โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว ไดร้บัการพิจารณาเห็นชอบจากสาํนักงานนโยบายและ

แผนทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม  ตามหนังสือแจง้ผลการพิจารณาเห็นชอบในรายงานการประเมิน             

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม เลขที่ วว 0804/17851 ลงวนัที่ 26 ธันวาคม 2538 

 ซึ่งต่อมา โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวมีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ  

โดยส่วนของโครงการท่ีเปลี่ยนแปลง ไดร้บัพิจารณาเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

ตามหนงัสือแจง้ผลการพิจารณาเห็นชอบรายงานการขอเปลี่ยนแปลงขอ้มลู โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็ก

เคลือบผิว เลขท่ี ทส. 1009/14360 ลงวนัที่ 18 ธันวาคม 2546   

 และหลังจากนั้น บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด ไดข้อขยายโครงการโรงงานผลิต 

แผ่นเหล็กเคลือบผิว และไดร้บัความเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ตามหนังสือแจง้

ผลการพิจารณาเห็นชอบรายงานขยายกําลังผลิตของโครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว เลขท่ี  

ทส 1009/645 ลงวนัที่ 19 มกราคม 2548  

 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด ไดข้อเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน

การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครั้งท่ี 2)  

เพื่อปรบัปรุงรายละเอียดโครงการและการนาํเสนอรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม จากเดิมท่ีแยก

รายงานออกเป็น 2 โครงการ คือ โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว 
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แต่เน่ืองจากทั้ง 2 โรงงานมีการใชร้ะบบสาธารณูปโภคร่วมกันจึงทาํการรวมเล่มรายงานฯ และมาตรการ

ปอ้งกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้มเป็นชดุเดียวกนั

เพื่อใหส้ามารถนาํมาตรการฯ ไปปฏิบติัไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพ โดยไดร้บัการพิจารณาเห็นชอบในรายงาน

การประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มตามหนังสือแจง้ผลการพิจารณาเห็นชอบรายงานการขอเปลี่ยนแปลง 

เลขท่ี ทส. 1009.3/2741 ลงวนัที่ 3 มีนาคม 2558  

  ต่อมาบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด ขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ

โดยการขอขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว ซึ่งจากแผนการเจรญิเติบโตทางธุรกิจ รวมทัง้

การขยายตวัของตลาดแผ่นเหล็กเคลือบโลหะและเคลือบสีในปัจจบุนั ท่ีผูป้ระกอบการทัง้ในภาคอตุสาหกรรม

พาณิชยกรรม และครวัเรือน มีความนิยมใชก้ันอย่างแพร่หลายมากขึน้ จึงมีแผนท่ีจะขยายกาํลงัการผลิต 

แผ่นเหล็กเคลือบผิว โดยเพิ่มสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะอีก 1 สายการผลิต (MCL3) มีกาํลงัการผลิต 

160,000 ตัน/ปี โดยไดร้บัการพิจารณาเห็นชอบตามหนังสือแจง้ผลการพิจารณาเห็นชอบรายงานโครงการ

ขยายกาํลงัผลิตโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว เลขท่ี ทส.1009.3/11765 ลงวนัที่ 30 กนัยายน 2558 

 ในการนี ้ บริษัทฯ ได้มอบหมายให้ บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซัลติง้ 1992 จํากัด ที่ได้รับ

อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ขึน้ทะเบียนห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน เลขทะเบียน ว-003 

ดาํเนินการจัดทํารายงานการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบ และติดตามตรวจสอบ

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม ประจาํเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เพื่อนาํเสนอผลการปฏิบัติงานต่อหน่วยงาน

อนุญาต และหน่วยท่ีเก่ียวขอ้ง เพื่อรบัทราบผลการติดตามตรวจสอบและพิจารณาใหข้อ้คิดเห็นเพิ่มเติม       

อีกทั้งดาํเนินการปรบัปรุงแก้ไขการปฏิบัติให้มีความถูกต้องเหมาะสม เพื่อมิใหส้่งผลกระทบต่อคุณภาพ

สิ่งแวดลอ้มต่อไป โครงการไดจ้ดัส่งรายงานฉบบัล่าสดุ ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 ต่อหน่วยงาน

อนญุาต และหน่วยงานที่เก่ียวขอ้ง ในวนัที่ 27 กรกฎาคม 2565 

  การดาํเนินการจัดทาํรายงานการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบ และติดตาม

ตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้มมีวตัถปุระสงค ์ดงันี ้

1. เพื่อนาํเสนอผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

2. เพื่อติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้ม 

3. เพื่อนาํเสนอมาตรการที่เปลี่ยนแปลงและสภาพปัจจบุนัของโครงการ 
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1.2 รายละเอียดโครงการโดยสรุป 

1. ชื่อโครงการ โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  

2. สถานท่ีตัง้ ตั้งอยู่เลขท่ี  2  ซอย G9  นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)                 

ถนนปกรณส์งเคราะหร์าษฎร ์ตาํบลมาบตาพดุ อาํเภอเมือง จงัหวดัระยอง 

3. ชื่อเจา้ของโครงการ   บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

4. จดัทาํโดย   บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั 

5. สถานที ่ต ิดต ่อ    บร ิษ ัท  เอ ็น เอส  บล ูส โคป (ประเทศไทย) จําก ัด  เลขที ่ 2 ซอย G9  

นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)  ถนนปกรณ์

สงเคราะหร์าษฎร ์ตาํบลมาบตาพุด อาํเภอเมือง จังหวัดระยอง 

                            ติดต่อ นางสาวปทมุพร เชดิฉาย  โทร 038-918300 

   E-mail ;   Pathumporn.Cherdchay@bluescope.com 

6. โครงการผ่านการพิจารณาของคณะกรรมการผูช้าํนาญการ ดงันี ้

- โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น ผ่านการพิจารณาตามหนังสือเลขท่ี วว 0804/14787  

ลงวนัที่ 27 กนัยายน 2539 

- ขอเปลี่ยนแปลงมาตรการลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น   

ผ่านการพิจารณาตามหนงัสือเลขท่ี วว 0804/13257 ลงวนัที่ 17 กนัยายน 2541 

- โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว ผ่านการพิจารณ าตามหนังสือเลขท่ี  

วว 0804/17851 ลงวนัที่ 26 ธันวาคม  2538 

- โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ผ่านการ

พิจารณาตามหนงัสือเลขที่ ทส.1009/14360 ลงวนัท่ี  18 ธันวาคม 2546 

- โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวขอขยายกาํลงัการผลิต ผ่านการพิจารณาตาม

หนงัสือเลขที่ ทส.1009/645 ลงวนัที่ 19 มกราคม 2548  

- โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 2) ผ่านการพิจารณาตาม

หนงัสือเลขที่ ทส.1009.3/2741 ลงวนัที่ 3 มีนาคม 2558 

- โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ผ่านการพิจารณา

ตามหนงัสอืเลขท่ี ทส.1009.3/11765 ลงวนัที่ 30 กนัยายน 2558  (ภาคผนวกท่ี 6) 

7. โครงการไดน้าํเสนอรายงานผลการปฏิบัติครัง้ล่าสุด ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

เมื่อวนัที่ 27 กรกฎาคม 2565 (ภาคผนวกท่ี 7) 
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8. รายละเอียดโครงการ 

1) สถานภาพการดาํเนินการปัจจุบัน โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว 

ได้เปิดดาํเนินการแล้ว ทั้งนี ้ โครงการส่วนขยายสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 

สายการผลิต 3 (MCL3) เปิดดาํเนินการแลว้ในเดือนมีนาคม 2562 

2) แผนผงัแสดงรายละเอียดของโครงการ 

โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษัท เอ็นเอส 

บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด ตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) (WHA 

Eastern Industrial Estate) เทศบาลเมืองมาบตาพดุ จงัหวดัระยอง มีแผนท่ีแสดงที่ตัง้ของโครงการ แสดงดงั

ภาพท่ี 1.1 โดยมีเนือ้ที่ทั้งหมด 225.5 ไร่ และภายในพืน้ท่ีดังกล่าวทางโครงการมีการจัดแบ่งพืน้ท่ีการใช้

ประโยชนใ์นดา้นต่าง ๆ เช่น การผลิต การบาํบดัมลพิษ เป็นตน้ แสดงดงัภาพท่ี 1.2 

3) วตัถดิุบที่ใช ้

 3.1)   สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ (Metal Coating Line : MCL) วตัถดิุบที่ใชคื้อ 

- มว้นแผ่นเหล็กรีดเย็น (Cold Rolled Coil) 

- สงักะสี (Zinc) 

- อะลมูิเนียม (Aluminum) 

- Okemcoat Solution (Chromic Acid) 

- Acrylic Resin 

- อ่ืน ๆ คือ โซเดียมไฮดรอกไซด ์ซึ่งใชเ้ป็น Alkali cleaner solution 

  3.2)   สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบสี (Coil Paint Line) 

- มว้นแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ (Metal Coated Coil) 

- วัตถุดิบอ่ืน ๆ ได้แก่ Bonderite Solution (Chromic Acid), สี  (Paint), Alkali 

Cleaner และตวัทาํละลาย (Solvent) 

4) ผลิตภณัฑ ์

ผลิตภัณฑ์ของโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น คือ แผ่นเหล็กรีดเย็น ส่วนโรงงานผลิตเหล็ก

เคลือบผิว คือ แผ่นเหล็กเคลือบผิวโลหะและแผ่นเหล็กเคลือบสี โดยโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น ปัจจุบัน  

กาํลงัการผลิต 350,000 ตันต่อปี ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต มีจาํนวนเท่าเดิม ส่วนโรงงานผลิตเหล็กเคลือบผิว 

ปัจจุบันมีกําลังการผลิต 350,000 ตันต่อปี ภายหลังขยายกําลังการผลิต มีกาํลังการผลิต 510,000 ตันต่อปี        

ซึ่งรายละเอียดดงันี ้

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  

 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย  หนา้ 1-5 

               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

(1) โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น 

ผลิตภัณฑข์องโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น คือ แผ่นเหล็กรีดเย็น (Cold Rolled 

Coil) โดยกาํลงัการผลิตในปัจจุบนัและภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตของโครงการไม่เปลี่ยนแปลงไปจากเดิม 

คือ มีกําลังการผลิต 350,000 ตัน/ปี โดยจะถูกนําไปเก็บไว้ในพื ้นท่ีส่วนเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณ ฑ ์

(Warehouse) ขนาด 13,272 ตารางเมตร ท่ีมีหลังคาปกคลุมมิดชิดภายในอาคารส่วนการผลิตและอาคาร

เก็บผลิตภัณฑ์ ซึ่งผลิตภัณฑ์แผ่นเหล็กรีดเย็นทั้งหมดจะถูกนาํไปใชเ้ป็นวัตถุดิบหลักสาํหรบัโรงงานผลิต 

แผ่นเหล็กเคลือบผิวต่อไป 

(2) โรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว 

ผลิตภัณ ฑ์ของโรงงานผลิตแผ่น เหล็ก เคลือบผิ ว แ บ่ งเป็น  3 กลุ่ม หลัก 

ประกอบดว้ย (1) แผ่นเหล็กเคลือบโลหะ (2) แผ่นเหล็กเคลือบสีชัน้เดียว และ (3) แผ่นเหล็กเคลือบสี โดยมี

กาํลังการผลิตรวมในปัจจุบัน เท่ากับ 350,000 ตัน/ปี ภายหลังขยายกาํลังการผลิตโครงการจะเพิ่มอีก 1 

สายการผลิต ซึ่งมีกําลังการผลิต 160,000 ตัน/ปี รวมภายหลังขยายกําลังการผลิตจะมีกําลังการผลิต 

510,000 ตนั/ปี  

ชนิดผลิตภัณฑแ์ต่ละกลุ่มภายหลังขยายกาํลังการผลิตประกอบดว้ยแผ่นเหล็ก 

เคลือบโลหะ มีกาํลงัการผลิตเพิ่มขึน้จากเดิม 260,000 ตนั/ปี เป็น 369,865 ตนั/ปี แผ่นเหล็กเคลือบสีชัน้เดียว 

มีกาํลงัการผลิตเพิ่มขึน้จากเดิม 10,000 ตัน/ปี เป็น 60,135 ตัน/ปี และแผ่นเหล็กเคลือบสี มีกาํลังการผลิต

เท่าเดิม 80,000 ตัน/ปี  โดยผลิตภัณ ฑ์จะถูกนําไปเก็บไว้ในพื ้นท่ีอาคารเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณ ฑ ์

(Warehouse) ซึ่งปัจจุบันมีขนาด 5,060 ตารางเมตร ภายหลังขยายกําลังการผลิตยังคงใช้พื ้นท่ีอาคาร 

Warehouse เดิม โดยอยู่ภายในอาคารส่วนการผลิตและอาคารเก็บผลิตภัณฑท่ี์มีหลังคาปิดมิดชิด พืน้ท่ี

ดงักลา่วสามารถเก็บสินคา้ในพืน้ท่ีไดเ้ป็นเวลา 1-2 เดือน ก่อนจาํหน่ายผลิตภณัฑแ์ผ่นเหล็กเคลือบโลหะและ

แผ่นเหล็กเคลือบสีไปใชส้าํหรบังานก่อสรา้ง ผลิตเคร่ืองใชไ้ฟฟ้า และจาํหน่ายใหก้ับภาคอุตสาหกรรมอ่ืนๆ 

ต่อไป 

สาํหรบัรายละเอียดผลิตภณัฑภ์ายหลงัการขยายกาํลงัการผลิต ประกอบดว้ย 

(1) ผลิตภณัฑจ์ากโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น (Cold Rolled Coil) 

ผลิตภัณฑ์จากโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น คือ แผ่นเหล็กรีดเย็น มีกาํลังการ

ผลิตปัจจบุนัและภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต 350,000 ตนั/ปี ซึ่งไม่เปลี่ยนแปลงไปจากเดิม 

(2) ผลิตภณัฑจ์ากโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว 

1) แผ่นเหล็กเคลือบโลหะ (Metal Coating Coil) 

ปัจจบุนัมีสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ (Metal Coating Line) จาํนวน 

2 สายการผลิต กาํลังการผลิตรวม 350,000 ตัน/ปี ประกอบไปด้วย สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ
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สายการผลิตท่ี 1 (MCL1) มีกําลังการผลิต 150,000 ตัน/ปี และสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ

สายการผลิตท่ี 2 (MCL2) มีกําลังการผลิต 200,000 ตัน/ปี โดยภายหลังขยายกําลังการผลิตจะเพิ่ม

สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะสายการผลิตท่ี 3 (MCL3) ซึ่งมีกาํลังการผลิต 160,000 ตัน/ปี ดังนั้น 

ภายหลังขยายกาํลังการผลิตโครงการจะสามารถผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะไดสู้งสุดรวมทัง้สิน้ 510,000  

ตนั/ปี สาํหรบัแผ่นเหล็กเคลือบโลหะสงักะสี/อลมูิเนียมที่ผลิตไดส้่วนใหญ่จะสง่จาํหน่ายใหก้บัลกูคา้ทนัที และ

บางสว่นจะสง่เขา้สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบสีโครงการตามความตอ้งการในทอ้งตลาด 

สาํหรบักลุ่มผลิตภัณฑแ์ผ่นเหล็กเคลือบโลหะของโครงการภายหลงัขยายกาํลงั

การผลิตแบ่งไดเ้ป็น 3 ชนิดผลิตภณัฑ ์คือ 

(ก) Zincalume 

เป็นแผ่นเหล็กเคลือบซิงค-์อลูมิเนียม รอ้ยละ 55 ปริมาณ 150 กรมั/ตาราง

เมตร มีคณุสมบติัในการตา้นทานการกดักรอ่นไดดี้กว่าเหล็กเคลือบสงักะสี และมีอายกุารใชง้านยาวนานกว่า

เหล็กเคลือบสงักะสีถึง 4 เท่า เหมาะสาํหรบัการใชง้านอาคารก่อสรา้งในสว่นหลงัคา และผนงัและผลิตภณัฑ์

ในอตุสาหกรรมทั่วไปที่ตอ้งการผลิตภณัฑเ์หล็กเคลือบโลหะคณุภาพสงู 

(ข) BlueScope Zacs 90 

เป็นผลิตภัณฑ์แผ่นเหล็กกล้าเคลือบโลหะผสมระหว่างซิงค์-อลูมิเนียม 

รอ้ยละ 55 ปริมาณ 90 กรมั/ตารางเมตร และเหล็กเคลือบบลูสโคป แซคส ์150 (BLUESCOPE Zacs 150 

steel) เป็นผลิตภณัฑแ์ผ่นเหล็กกลา้เคลือบโลหะผสมระหว่างซิงค-์อลมูิเนียม รอ้ยละ 55 ปริมาณ 150 กรมั/ 

ตารางเมตร เพื่อเพิ่มความแข็งแรงทนทาน เหล็กเคลือบบลูสโคป แซคส์ ได้รับการออกแบบมาให้เป็น

ผลิตภัณฑ์อีกหน่ึงทางเลือกท่ีช่วยประหยัดต้นทุน มีคุณสมบัติในการป้องกันการกัดกร่อนอย่างดีเย่ียม 

สามารถดดัขึน้รูปไดง้่าย มีอายกุารใชง้านยาวนานและทนต่อทกุสภาวะอากาศ 

(ค) SuperdymaTM 

เป็นแผ่นเหล็กเคลือบสงักะสี/อลมูิเนียมในสดัส่วนสงักะสี รอ้ยละ 85.6 และ 

อลูมิเนียม รอ้ยละ 11 และอลมูิเนียม รอ้ยละ 3.4 ผลิตภัณฑแ์ผ่นเหล็กเคลือบโลหะนีจ้ดัเป็นผลิตภณัฑช์ัน้ดี

และมีราคาสงู 

2) แผ่นเหล็กเคลือบสีชัน้เดียว (Single Coat Prepainted) 

แผ่นเหล็กเคลือบสีชัน้เดียว ปัจจุบนัมีกาํลงัการผลิตเท่ากบั 10,000 ตัน/ปี และ

ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตมีกาํลงัการผลิตเพิ่มขึน้เป็น 60,135 ตนั/ปี  
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3) แผ่นเหล็กเคลือบสี (Pre-painted Steel) 

ผลิตภัณฑ์แผ่นเหล็กเคลือบสี ปัจจุบันมีกาํลังการผลิตเท่ากับ 80,000 ตัน/ปี  

โดยภายหลังขยายกาํลังการผลิตไม่มีการเพิ่มกําลังการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบสีแต่อย่างใด แบ่งเป็น 4 

ประเภท คือ 

(ก) Colorbond 

Colorbond เป็นผลิตภัณฑ์ท่ีนําผลิตภัณฑ์เหล็กเคลือบ Zincalume  

(ซึ่งเป็นเหล็กเคลือบโลหะผสมซิงค-์อลูมิเนียม รอ้ยละ 55 ดว้ยนํา้หนักมวลสารชัน้เคลือบ 150 กรมั/ตาราง

เมตร) มาเคลือบดว้ยสารปรบัสภาพพืน้ผิว ซึ่งทาํหนา้ที่เป็นตวัประสานระหว่างเหล็กและสีรองพืน้เพื่อปอ้งกนั

การหลดุรอ่นของเนือ้สี จากนัน้รองพืน้ดว้ยสีพิเศษซึ่งมีคณุสมบติัยบัยัง้การกดักรอ่นไดอ้ย่างยอดเย่ียมแลว้จึง

เคลือบทบัดว้ยสีคณุภาพสงู เป็นอนัดบัสดุทา้ย เพื่อใหไ้ดส้ีตามตอ้งการ การเคลือบสีแบบพิเศษนี ้ถกูออกแบบ

เพื่อทาํใหผ้ลิตภณัฑม์ีอายุการใชง้านท่ียาวนานและมีความงดงามคงทน ช่วยในการป้องกนัสีหลดุ กะเทาะหรือ

สีซีดจาง ทาํใหผ้ลิตภณัฑม์ีอายกุารใชง้านท่ียาวนานและงดงามคงทน 

(ข) PRIMATM 

PRIMATM เป็นผลิตภัณฑเ์หล็กเคลือบโลหะผสมระหว่างซิงค-์อลูมิเนียม 

รอ้ยละ 55 ปริมาณ 100 กรมั/ตารางเมตร ทาํการเคลือบสโีดยขบวนการเคลือบสีคณุภาพสงู ช่วยทาํใหม้ั่นใจ

ว่าสีท่ีเคลือบจะไม่แตกรา้วหรือหลุดร่อนเมื่อนาํไปรีดขึน้รูป อีกทัง้ยังมีคณุสมบติัในการป้องกนัการกัดกร่อน

อย่างดีเย่ียม สามารถดัดขึน้รูปได้ง่าย มีอายุการใชง้านยาวนานและทนต่อทุกสภาวะอากาศเป็นอีกหน่ึง

ทางเลือกที่ช่วยประหยดัตน้ทนุ 

(ค) BlueScope Zacs Painted 

BlueScope Zacs Painted เป็นแผ่นเหล็กเคลือบสังกะสี/อลูมิเนียม

ปรมิาณ 90 กรมั/ตารางเมตร (AZ90) ท่ีนาํมาทาํการเคลือบสีชัน้เดียว (Single Coat) ไม่มีรองพืน้โดยเคลือบ

สีชั้นบน (Finish Paint) หนา 12 ไมครอน และด้านหลัง (Reverse) 5 ไมครอน ผลิตภัณฑ์ชนิดนี้จัดเป็น

ผลิตภณัฑป์านกลางและมีราคาประหยดั โดยผลิตจากสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบสี 

(ง) PPGI 

PPGI เป็นแผ่นเหล็กเคลือบสงักะสี 275 กรมั/ตารางเมตร ท่ีนาํมาทาํการ

เคลือบสีสองชัน้ คือ เคลือบสีรองพืน้ท่ี (Priming Paint) หนา 5 ไมครอน และเคลือบสีชัน้บน (Finish Paint) 

หนา 15-20 ไมครอน และดา้นหลงั (Reverse) 10 ไมครอน ผลิตภณัฑช์นิดนีจ้ดัเป็นผลิตภณัฑป์านกลางและ

มีราคาประหยดั โดยผลิตจากสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบสี 
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5) กระบวนการผลิต 

5.1) สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ (Metal Coating Line) มีขัน้ตอนการผลิตดงันี ้

- การทาํความสะอาดแผ่นเหล็ก (Cleaning) 

- การอบอ่อน (Annealing) 

- การเคลือบโลหะ (Metal Coating) 

- การปรบัสภาพผิวเคลือบ (Surface Conditioning)  

- การปรบัความตงึ (Tension Levelling) 

- การเคลือบสารเคมี Passivation (Okemcoat or Passivation Coating หรือ              

Chemical Treatment) 

- การเคลือบเรซิน (Acrylic Resin Coating หรือ Surface Treatment) 

5.2) สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบสี (Coil Paint Line) มีขัน้ตอนการผลิตดงันี ้

- การทาํความสะอาดแผ่นเหล็ก (Cleaning) 

- การปรบัปรุงคณุภาพทางเคมี (Chemical Treatment) 

- การเคลือบสีพืน้ (Priming) 

- การเคลือบสีขัน้สดุทา้ย (Finish Painting) 

- การปรบัปรุงผิว (Surface Treatment)  

6) ภาวะมลพิษท่ีเกิดจากกระบวนการผลิตและระบบควบคมุ 

6.1) มลพิษทางอากาศ 

- ออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) และคารบ์อนมอนอกไซด ์(CO) ซึ่งเกิดจากการ

เผาไหมข้องก๊าซธรรมชาติ โครงการเลือกใช ้Burner ชนิด High Velocity Burner เพื่อควบคมุมลพิษท่ีเกิดขึน้

ก่อนระบายออกจาก MCL Furnace Exhaust Stack 

- NaOH และไอนํ้า ซึ่งเกิดจาก Alkali Cleaner Spray Tank โครงการเลือกใช ้

เคร่ืองกาํจัดละออง (Mist Eliminator) เพื่อกาํจัดมลพิษท่ีเกิดขึน้ก่อนปล่อยออกจาก MCL Alkali Cleaner 

Fume Scrubber Stack 

- ระบ บ บําบัดอากาศของเตาอบ แล ะเตาเผาอุณ ห ภูมิ สูง  (Incinerator)  

ในสายการผลิตแผ่น เคลือบสี  (Coil Paint Line) โดยติดตั้ง  Regenerative Thermal Oxidizer (RTO)  

เพื่อประหยดัพลงังานและลดปรมิาณออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) ท่ีเกิดจากการเผาไหมก๊้าชธรรมชาติ 
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6.2) มลพิษทางนํา้ 

- นํา้เสียจากกระบวนการผลิต เขา้สูร่ะบบบาํบดันํา้เสียทางเคมีของโครงการ 

- นํา้เสียจากสาํนกังานและโรงอาหารบาํบดัโดยใชร้ะบบบาํบดัสาํเรจ็รูปก่อนท่ีจะ

ระบายลงรางระบายนํา้ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) เพื่อส่งเขา้ระบบบาํบัด 

นํา้เสียสว่นกลางต่อไป 

6.3) กากของเสียจากกระบวนการผลิต 

              กากของเสียประเภทของแข็ง เช่น เศษเหล็กท่ีไม่ไดผ้่านการเคลือบโลหะ, เศษเหล็ก

ท่ีผ่านการเคลือบโลหะ, เศษเหล็กท่ีผ่านการเคลือบสี, เศษสังกะสี/อลูมิเนียม รวบรวมในถังและส่งขาย

ผูร้บัเหมาเพื่อนาํกลบัมาใชใ้หม่  ส่วนเศษผา้ท่ีมีการปนเป้ือน, เศษผา้เป้ือนเรซิน และเศษผา้ รวบรวมใส่ถัง

ขนาด 200 ลิตร ปิดผนึกและสง่กาํจดัที่หน่วยงานรบักาํจดักากของเสียที่ไดร้บัอนญุาต               

 กากของเสียประเภทของเหลว คือ สี/ตวัทาํละลาย รวบรวมใส่ถงั 200 ลิตร ปิดผนึก

และสง่กาํจดัท่ีหน่วยงานรบักาํจดักากของเสียท่ีไดร้บัอนญุาต 

6.4) กากของเสียจากระบบบําบัดนํ้าเสีย คือ กากตะกอนจากระบบบําบัดนํ้าเสีย 

รวบรวมใส่กระบะ และส่งกาํจดัที่หน่วยงานท่ีไดร้บัอนุญาตกาํจดักากของเสีย ส่วนคราบนํา้มนัรวบรวมใส่ถงั

ขนาด 200 ลิตร ปิดผนึกและสง่กาํจดัที่หน่วยงานรบักาํจดักากของเสียที่ไดร้บัอนญุาต 

6.5) กากของเสียจากอาคารสาํนักงาน ทางโครงการรวบรวมไวใ้นถังขยะของโครงการ 

และสง่เทศบาลเมืองมาบตาพดุเพื่อกาํจดั 
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ภาพท่ี 1.2 แผนผงัแสดงการจดัแบ่งพืน้ที่การใชป้ระโยชนใ์นดา้นต่าง ๆ   
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1.3   แผนการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบ และติดตามตรวจสอบ   

 คุณภาพสิ่งแวดล้อม 

การปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั และแกไ้ขผลกระทบและติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 

ข อ ง โค รง ก า รข ย า ย กํา ล งั ก ารผ ล ิต โรง ง า น ผ ล ิต แ ผ ่น เห ล ็ก ร ีด เย ็น แ ล ะ เค ล ือ บ ผ ิว  ของบริษั ท  

เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด  สามารถพิจารณารายละเอียดไดด้ ังตารางที่ 1.1-ตารางที่ 1.2  

และแผนการติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้ม ประจาํปี 2565 ดังตารางที่ 1.3 

 

ตารางที ่1.1  แผนการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจาํปี 2565 

มาตรการป้องกัน และแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

การปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั  

และแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 

- เร่ืองทั่วไปการปฏิบตัิตามมาตรการ 

- คณุภาพอากาศ 

- คณุภาพนํา้ 

- ของเสียในสถานะของเหลวและของแข็ง 

- ระดบัเสียง 

- การคมนาคม 

- การระบายนํา้และการควบคมุนํา้ท่วม 

- สภาพสงัคม-เศรษฐกิจ 

- อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

- พืน้ท่ีสีเขียว 
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ตารางที ่1.2 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม ตามมาตรการทีก่าํหนดใน EIA 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ ความถีใ่นการดาํเนินการ 

1. คุณภาพอากาศ     

1.1 คณุภาพอากาศในปล่องระบาย 1. Pickle Line Fume Stack PKL (S1)  - HCl 2 ครัง้/ปี 

2. Cold Mill Stack CRM (S2) - TSP 

3. Furnace  Stack MCL1 (S4) 

4. Furnace  Stack MCL2 (S8) 

5. WWTP Sludge Dryer (S14) 

- TSP, CO, NO2  

 

6. Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) 

7. Alkali Cleaning Stack MCL2 (S7) 

8. Cleaning Fume Exhaust Scrubber Stack MCL3 (S15) 

- NaOH 

 

9. ROPT Oven  Stack CLP (S12) - CO, NO2, Chromium  

10. RTO Stack CPL (S13) 

11. Painting Stack MCL 3 (RTO) (S18) 

- CO, NO2, Xylene, Toluene 

12. Passivation Stack MCL1 (S5) 

13. Passivation & Resin Combine Stack MCL2 (S9) 

- NO2, Chromic acid,  

Phosphoric acid 

14. Inline Painting Stack MCL1 (S6) - NO2, Formaldehyde 

15. Passivation MCL2 (S10) - NO2 

16. Alkali Cleaning Stack CPL (S11) - KOH 

17. Furnace Stack MCL 3 (S16) - NO2, TSP, CO 

18. Oven Stack MCL 3 (S17) - CO, NO2, Chromic Acid 
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ตารางที ่1.2 แผนการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ตามมาตรการทีก่าํหนดใน EIA (ต่อ) 
คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ ความถ่ีในการดาํเนินการ 

1. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 

1.2  คณุภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

1. วดัมาบชลดู 

2. วดัหนองแฟบ 

 

- CO, NO2, TSP, Zn, Al, HCl, WS/WD 

 

2 ครัง้/ปี 

(ตรวจวดั  7  วนัต่อเน่ือง ) 

2. ระดับเสียงโดยท่ัวไป 1. ริมรัว้โครงการดา้นทิศใตข้องท่ีตัง้โครงการ (N1) 

2. ริมรัว้โครงการดา้นทิศเหนือของท่ีตัง้โครงการ (N2) 

3. ริมรัว้โครงการดา้นทิศตะวนัตกของท่ีตัง้โครงการ (N3) 

- Leq 24 hr. และ L90 2 ครัง้/ปี 

(ตรวจวดั  7 วนัต่อเน่ือง) 

3. คุณภาพน้ํา 

3.1 คณุภาพนํา้ทิง้ 

 

 

1. บ่อพกันํา้ทิง้หลงัผ่านระบบบาํบดันํา้เสียของโครงการ (Ww) 

 

 

- Flow Rate, BOD5, COD, pH, SS, Cr6+, Cr3+, 

Temperature, Al, Zn, Oil and Grease, Fe 

 

12 ครัง้/ปี 

3.2 คณุภาพนํา้ใตด้ินบริเวณพืน้ท่ีเก็บรวบรวม

กากของเสียท่ีมีความเป็นพิษ 

1. ตน้นํา้ 1 บ่อ (Gw1) 

2. ทา้ยนํา้ 3 บ่อ (Gw2, Gw3 และ Gw4) 

- Zn, Al, Cr3+, Cr6+, Fe  

 

2 ครัง้/ปี 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

4.1 การตรวจสขุภาพประจาํปี 

 

 

1. พนกังานทุกคน 

 

- ตรวจกรุ๊ปเลือด 

- สภาพการทาํงานของปอด 

- สภาพการทาํงานของตบั 

- สภาพการทาํงานของไต 

 

1 ครัง้/ปี 

2. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยง - การไดยิ้น 

3. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในเลือดหรือปัสสาวะ - ตรวจโครเมียม 

4. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงตรวจสมรรถภาพปอด - ตรวจสงักะสี 

5. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในเลือดหรือปัสสาวะ - ตรวจอลมูิเนียม 

6. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในปัสสาวะ - ตรวจโทลอูีน 
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ตารางที ่1.2 แผนการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ตามมาตรการทีก่าํหนดใน EIA (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม พารามิเตอร ์ ความถ่ีในการดาํเนินการ 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 

4.2 คณุภาพอากาศในพืน้ท่ีทาํงาน 

 

 

 

1. PKL Entry Section 

2. PKL Exit Section 

3. PKL Test Bench Section 

 

- HCl  

 

4 ครัง้/ปี 

4. Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line (MCL1) 

5. Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line (MCL2) 

6. Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line (MCL3) 

- Cr  4 ครัง้/ปี 

7. Alkaline Cleaning Section (CPL Process Section) 

8. Alkaline Cleaning Section (MCL1) 

9. Alkaline Cleaning Section (MCL2) 

10. Alkaline Cleaning Section (MCL3) 

- NaOH 

 

2 ครัง้/ปี 

11. MCL Pot Area (MCL1) 

12. MCL Pot Area (MCL2) 

13. MCL Pot Area (MCL3) 

-       Al, Zn 4 ครัง้/ปี 

4.3 ระดบัเสียงในพืน้ท่ีทาํงาน 

 

1. Air Compressor 

2. Cold Rolling Mill  

3. Zincalume Pot Area (MCL1) 

4. Zincalume Pot Area (MCL2) 

5. Zincalume Pot Area (MCL3) 

- Leq 8 hr. (TWA) 4 ครัง้/ปี 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  

บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

               จดัทาํโดย                                                                    หนา้ 1-17 

               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.2 แผนการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ตามมาตรการทีก่าํหนดใน EIA (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม พารามิเตอร ์ ความถ่ีในการดาํเนินการ 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 

4.4 ความรอ้นในพืน้ท่ีทาํงาน 

 

 

1. Zincalume Line Cleaning (MCL1) 

2. Zincalume Line Cleaning (MCL2) 

3. Zincalume Line Cleaning (MCL3) 

4. Annealing Process (MCL1) 

5. Annealing Process (MCL2) 

6. Annealing Process (MCL3) 

7. Oven RTO 

8. Coater room 

 

- Heat stress 

 

2 ครัง้/ปี 

4.5 การบนัทึกอบุตัิเหต ุ      

          

 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการและภายนอกพืน้ท่ีโครงการ 

ท่ีเก่ียวขอ้งกบักิจกรรมของโครงการ 

- สาเหต ุ

- จาํนวนผูไ้ดร้บับาดเจ็บ 

- ความเสียหายต่อทรพัยสิ์น 

- การแกไ้ขปัญหา 

เมื่อมีอบุตัิเหตเุกิดขึน้ 

5. สังคม-เศรษฐกิจ 

- จัดให้มีการสํารวจสภาพเศรษฐกิจ และความคิดเห็น 

ของครวัเรือน ประชาชน ตลอดจนภาวการณเ์ปล่ียนแปลง 

ในชุมชนโดยรอบ และชุมชนท่ีเก็บตัวอย่างดัชนีทาง

ส่ิงแวดล้อมต่างๆ พร้อมทั้งความคิดเห็นผู้นําชุมชน  

ผู้นําท้องถิ่น ตลอดจนหน่วยงานท่ีเก่ียวข้อง และสถาน

ประกอบการในระยะใกลก้บัโครงการ            

 

- ชมุชนโดยรอบพืน้ท่ีโครงการภายในรศัมี 5 กิโลเมตร 

และชุมชนในพื้น ท่ี ท่ีทําการตรวจวัดคุณ ภาพ

ส่ิงแวดลอ้ม 

 

- แบบสาํรวจความคดิเห็น 

 

1 ครัง้/ปี 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  

บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

               จดัทาํโดย                                                                    หนา้ 1-18 

               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม ประจาํปี 2565 
คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ                

1.1 คณุภาพอากาศ 

ในปล่องระบาย 

 

1. Pickle Line Fume Stack PKL (S1) - HCl Plan             

Action             

2. Cold Mill Stack CRM (S2) - TSP Plan             

Action             

3. Furnace  Stack MCL1 (S4) 

4. Furnace  Stack MCL2 (S8) 

- TSP, CO, NO2  Plan             

Action    @         

5. WWTP Sludge Dryer (S14) - TSP, CO, NO2 Plan             

Action             

6. Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) 

7. Alkali Cleaning Stack MCL2 (S7) 

- NaOH Plan             

Action    @         

8. ROPT Oven  Stack CLP (S12) - CO, NO2, 

Chromium 

Plan             

Action             

9. RTO Stack CPL (S13) 

10. Painting Stack MCL 3 (RTO) (S18) 

CO, NO2, Xylene, 

Toluene 

Plan             

Action             

11. Passivation Stack MCL1 (S5) 

 

- NO2,  

Chromic acid, 

Phosphoric acid 

Plan             

Action    @         

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  

บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

               จดัทาํโดย                                                                    หนา้ 1-19 

               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม ประจาํปี 2565 (ต่อ) 
คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 

1.1 คณุภาพอากาศ 

ในปล่องระบาย (ต่อ) 

12. Passivation & Resin Combine 

Stack MCL2 (S9) 

- NO2, Chromic acid, 

Phosphoric acid 

Plan             

Action             

13. Inline Painting Stack MCL1 (S6) - NO2, 

- Formaldehyde 

Plan             

Action    @         

14. Passivation MCL2 (S10) -  NO2 Plan             

Action             

15. Alkali Cleaning Stack CPL (S11) - KOH Plan             

Action             

16. Cleaning Fume Exhaust 

Scrubber Stack MCL3 (S15) 

- NaOH Plan             

Action             

17. Furnace Stack MCL 3 (S16) - NO2, TSP, CO Plan             

Action             

18. Oven Stack MCL 3 (S17) - CO, NO2,  

Chromic Acid 

Plan             

Action             

1.2 คณุภาพอากาศ 

ในบรรยากาศ 

1. วดัมาบชลดู 

2.  วดัหนองแฟบ 

- CO, NO2, TSP, Zn, Al, 

HCl 

Plan             

Action             

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  

บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

               จดัทาํโดย                                                                    หนา้ 1-20 

               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม ประจาํปี 2565 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์
การ 

ปฏิบัติ 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

2. ระดับเสียงโดยท่ัวไป 1. ริมรัว้โครงการดา้นทิศใต ้

ของโครงการ (N1) 

2. ริมรัว้โครงการดา้นทิศเหนือ 

ของโครงการ (N2) 

3. ริมรัว้โครงการดา้นทิศตะวนัตก 

ของโครงการ (N3) 

- Leq 24 hr. และ L90 Plan             

Action             

             

3. คุณภาพน้ํา 

3.1 คณุภาพนํา้ทิง้ 

 

 

1. บ่อพกันํา้ทิง้หลงัผ่านระบบบาํบดั

นํา้เสียของโครงการ (Ww) 

 

 

- Flow Rate, BOD5, 

COD, pH, SS, Cr6+, 

Cr3+, Temperature, 

Al, Zn,  

Oil and Grease, Fe 

 

Plan 

            

            

Action             

             

3.2 คณุภาพนํา้ใตด้ินบริเวณพืน้ท่ี

เก็บรวบรวมกากของเสียท่ีมี

ความเป็นพิษ 

1. ตน้นํา้ 1 บ่อ (Gw1)                        

2. ทา้ยนํา้ 3 บ่อ (Gw2, Gw3 และ 

Gw4) 

- Zn, Al, Cr6+, Cr6+, Fe  

 

 

Plan             

Action             

            

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  

บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม ประจาํปี 2565 (ต่อ) 
คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย 

4.1   การตรวจสขุภาพประจาํปี 

 

 

 

1. พนกังานทุกคน 

 

 

- ตรวจกรุ๊ปเลือด 

- สภาพการทาํงานของปอด 

- สภาพการทาํงานของตบั 

- สภาพการทาํงานของไต 

 

 

Plan 

         

   

Action             

2. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยง - การไดยิ้น 

3. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในเลือดหรือปัสสาวะ - ตรวจโครเมียม 

4. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงตรวจสมรรถภาพปอด - ตรวจสงักะสี 

5. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในเลือดหรือปัสสาวะ - ตรวจอลมูิเนียม 

6. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในปัสสาวะ - ตรวจโทลอูีน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  

บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม ประจาํปี 2565 (ต่อ) 
คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย (ต่อ) 

4.2  คณุภาพอากาศ 

ในพืน้ท่ีทาํงาน 

 

 

 

 

1. Passivation ในสายการผลิต Zincalume 

Line (MCL1) 

2. Passivation ในสายการผลิต Zincalume 

Line (MCL2) 

 

 

- Cr  

  

 

 

Plan 

  

 

 

    

   

       

Action @   @         

3. MCL Pot Area (MCL1) 

4. MCL Pot Area (MCL2) 

- Al, Zn  Plan             

Action @   @         

5. Alkaline Cleaning Section                     

(CPL Process Section) 

6. Alkaline Cleaning Section (MCL1) 

7. Alkaline Cleaning Section (MCL2) 

8. Alkaline Cleaning Section (MCL3) 

- NaOH 

 

Plan             

Action    @         

9. PKL Entry Section 

10. PKL Exit Section  

11. PKL Test Bench Section 

- HCl Plan             

Action             

             

12. Passivation ในสายการผลิต Zincalume 

Line (MCL3) 

- Cr  

 

Plan             

Action             

13. MCL Pot Area (MCL3) - Al, Zn Plan             

Action             

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  

บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม ประจาํปี 2565 (ต่อ) 
คุณภาพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบตั ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย (ต่อ) 

4.3  ระดบัเสียงในพืน้ที่ทาํงาน 

 

 

 

1. Zincalume Pot Area (MCL1)  

2. Zincalume Pot Area (MCL2)  

 

 

- Leq 8 hr. (TWA) 

 

 

Plan    

 

 

 

  

   

      

Action    @  @       

3. Cold Rolling  Mill  

4. Air Compressor 

Plan             

Action             

5. Zincalume Pot Area (MCL3) Plan             

Action             

4.4 ความรอ้นในพืน้ทีท่าํงาน 

 

1. Zincalume Line Cleaning (MCL2) 

2. Annealing Process (MCL2) 

3. Zincalume Line Cleaning (MCL3) 

4. Annealing Process (MCL3) 

- Heat stress Plan             

Action             

      
 

      

5. Oven RTO 

6. Coater room 

Plan             

Action             

7. Zincalume Line Cleaning (MCL1) 

8. Annealing Process (MCL1) 

Plan             

Action    @         

4.5 การบนัทึกอุบติัเหตุ       

          

 

1. ภายในโครงการ 

 

 

- สาเหต ุ

- จาํนวนผูไ้ดร้บั 

บาดเจ็บ 

- ความเสียหายต่อ

ทรพัยสิ์น 

- การแกไ้ขปัญหา 

Plan             

Action             

             

 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  

บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม ประจาํปี 2565 (ต่อ) 
คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. สังคม-เศรษฐกิจ 1. ชุมชนในพืน้ท่ีท่ีทาํการตรวจวดัคุณภาพ

สิ่งแวดล้อม  ทั้งนี ้ การสุ่มตัวอย่างให้

เป็นไปตามหลักวิชาการสถิติพรอ้มทั้ง

แสดงแผนท่ีการกระจายตัวในการเก็บ

ขอ้มลู 

- สรุปสาํรวจ

ทศันคติชมุชน 

Plan             

Action             

  หมายเหตุ  : @ = เดือนม.ค.-มิ.ย. 65 สายการผลิตท่ี 1 ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และ 3 ผลิตทดแทน 
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